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EINSPARUNGEN DURCH KONTINUIERLICHE UBERWACHUNG DES ANLAGENBETRIEBS

GESCHICHTE

ESA Electronic Engineering ist seit 1980 auf dem Gebiet der industriellen Entstaubung tatig und
verflugt Uber elektronische Gerate aus eigener Entwicklung, Herstellung und Vertrieb auf der ganzen
Welt.

Mit einer breiten und vollstandigen Produktpalette werden die unterschiedlichsten Wiinsche der
Kunden befriedigt, oft mit Anpassungen auf spezifische Winsche.

Unsere Produktion von SEQUENZERN und ZUBEHOR ist in den Steuerungs- und Steuerungsteil von
kleinen, mittleren und groBen Entstaubungsanlagen integriert.

Wir arbeiten mit den groBten europaischen und weltweiten Herstellern im Bereich der industriellen
Entstaubung zusammen.

ESA-Gerate sind in vielen Produktionsprozessen und industriellen Aktivitaten weit verbreitet, wie auf
unserer Homepage auf der Website WEB beschrieben wird.



BESCHREIBUNG DER WEBSITE

Auf unserer Website in funf Sprachen kdonnen Sie alle technischen Eigenschaften, Dokumentationen,
Schaltplane und Abmessungen unserer Gerate einsehen.

Durch die Auswahl eines internen Produkts der WEB-Seiten App mit Schaltflachen istes
auch moglich, Bilder der Anwendungen jedes Gerats zu erhalten, um dem Benutzer ein schnelles
Verstandnis der praktischen Nutzung zu erleichtern.

INFO l l
Auf der Website in der Schaltflache INFO ist es moglich,

nutzliche Tools fir die Suche nach Geratecode und mehr Suchen Sie nach Standardausriistung
zu verwenden. Es stehen auch Tabellen zur Verfiigung, die Suchen Sie nach ATEXausristung
bei der Produktcodierung Uber den Bestellcode helfen. Optionscodes suchen

Suchen kode behalter

Suchen Sie nach veralteten Modellen

Von IlhndINFolnnen Sie Uber .............. Suchen Bestellcode
Dokumentation der laufenden Produktion und auch der ATEX Code
abgekundigten Anlagen in funf Sprachen. IP Code

Ein weiterer wichtiger Aspekt der Website ESA-KARTE
(ANMELDEN. |5 pesteht in der Schaltfléche, die es
Ihnen ermoglicht, den Nettopreis mit dem von der ESA gewahrten Rabatt flir das auf der Website
ausgewahlte Produkt Gber das Passwort anzuzeigen, das Sie nach dem Ausfiillen und Senden des
Formats lhrer Daten und des LOGINS erhalten haben.

VERWENDUNG VON ESA-GERATEN IN INDUSTRIELLEN FILTRATIONSSYSTEMEN

In den meisten industriellen Produktionsprozessen werden feste Materialien gehandhabt, die
schadlichen Staub erzeugen konnen, der in der Umwelt verteilt wird.

Um zu verhindern, dass der bei der Produktion entstehende
Staub in die Umwelt gelangt, werden Luft-/Gasfiltersysteme
eingesetzt.

AR ] Diese Systeme sind mit elektronischen Steuereinheiten
ausgestattet, die als Sequenzer oder zyklische Timer
bezeichnet werden und die Ventile steuern, aus denen der
Reinigungszyklus besteht, der auch als Waschzyklus
bezeichnet wird.

Der Reinigungszyklus halt die Filterteile, egal ob Beutel oder

T Kartuschen, innerhalb der vom Systemhersteller

v
angegebenen dP-Werte (Differenzdruck zwischen den Punkten P1 und P2).

Die Sequenzer sind mit den Ventilen verbunden, die den Waschzyklus aktivieren.
Die Ventile werden wiederum in das Druckluftsystem eingeschoben.

Durch die Aktivierung des Waschzyklus 6ffnen sich die Ventile, durch die Druckluft in die
Filterbereiche (Hulsen oder Kartuschen) eindringen kann und diese durch die Vibrationswirkung der
Schusse von Staub gereinigt werden.


http://www.esaelectronic.it/ita/ordSeq.php
http://www.esaelectronic.it/deu/cercaStandard.php?md=BB
http://www.esaelectronic.it/deu/app.php?i=DM
http://www.esaelectronic.it/deu/registrazione.php

BETRIEB DES WASCHZYKLUS MIT dP-STEUERUNG

Ein weiterer wichtiger Parameter fur das reibungslose Funktionieren der Entstaubungsanlage ist die
Einstellung der dP-Schwellenwerte

dP = Differenzdruck des Filters zwischen dem Staubeintrittsbereich und dem Luftaustrittsbereich
nach dem Filtermedium.
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PAUSE BETWEEN ONE CYCLE AND THE NEXT

dP-Werte. Wahrend des Betriebs des Systems bewirkt das Filtersystem, dass der dP-Wert durch das
Zuruckhalten von Staub auf seiner Oberflache auf die ON-Schwelle ansteigt.

Dieser Zustand aktiviert den Reinigungszyklus CYCLE ON und stoppt den Reinigungszyklus bei einem
anderen voreingestellten Schwellenwert CYCLE OFF.

Diese Einstellung ist sehr wichtig und ermdglicht einen ordnungsgemaBen Betrieb des Filters
innerhalb der vom Systemhersteller vorgeschriebenen Werte mit relativen Einsparungen beim
Druckluftverbrauch.

Alarmwerte max. dP, der den maximalen Betriebswert des Systems festlegt, ab dem die
Notfallsituation Uber die Alarmkontakte signalisiert werden muss

PFLICHTEN UND VORSCHRIFTEN

In vielen industriellen Prozessen ist es gesetzlich vorgeschrieben, industrielle Entstaubungssysteme
gemanB den geltenden Vorschriften am Standort der Anlage zu verwenden.

Die Ausbreitung von staubigen Partikeln in der Umgebung muss innerhalb bestimmter Grenzen durch
regelmaBige Kontrollen durch die zustandigen Stellen unter Kontrolle gehalten werden, um die
Effizienz der Systeme zu Uberprufen.

Durch isokinetische Analyse der in die Atmosphare abgegebenen Luft werden die tatsachlichen Werte
der Emissionen wahrend des Betriebs der Anlage ermittelt, die innerhalb der gesetzlich vorgesehenen
Grenzwerte liegen muUssen, ohne dass es zu Strafen kommt.

Auch die Uberpriifung des Differenzdrucks dP ist aufgrund der AnlagengréBe oft zwingend erforderlich.



UMWELTSICHERHEIT MIT TC-SONDEN

Die bei der Verarbeitung entstehenden staubigen
Partikel sind nicht nur gesundheitsschadlich far
die Anlagenarbeiter, sondern auch sehr gefahrlich
far die Umwelt und kdnnen in einigen Fallen
Brande oder Explosionen verursachen.

Um die Ausbreitung von Staub in der Umwelt zu
verhindern, bietet ESA triboelektrische Sonden
unserer Produktion an.

Die TC-Sonden, die im Luft-/Gasauslassbereich nach dem Filtersystem positioniert sind, melden
Staubemissionen in die Umwelt, die durch Brliche in den Filterteilen wie Beuteln oder Patronen
verursacht werden. Siehe Check fiir gebrochene Armel

Bei moglichen explosiven Emissionen ist die Verwendung von Geraten mit ATEX-Kennzeichnung
entsprechend den Eigenschaften des Arbeitsbereichs obligatorisch.

Siehe ATEX-Tabellen von Info
EINSPARUNG VYON MANAGEMENT- UND STROMKOSTEN

Bei einer adaquaten Anpassung der Betriebsparameter der Steuereinheit nach den Angaben des
Anlagenherstellers (Waschzyklen / h und dP-Werte des Anlagenbetriebs) sind erhebliche
Kosteneinsparungen garantiert.

Die Erfahrung hat gezeigt, dass bei guter Feinabstimmung der Betriebsparameter bis zu 30 % Strom
eingespart wird, wodurch die Verschwendung von Druckluft vermieden wird, die von der Waschanlage
verbraucht wird.

Das Hauptziel besteht darin, das Filtersystem in optimalem Zustand zu halten, mit der geringsten
Anzahlvon Waschzyklen und mit minimalen Brennzeiten gemaB den Anweisungen des
Ventilherstellers. Falsche Einstellungen der Brennzeit werden oft mit unnotiger Luftverschwendung
vorgenommen.

KOSTENEINSPARUNGEN BEI FILTERMATERIALIEN

Nicht zu vernachlassigen ist auch der Aspekt des VerschleiBes der Filterkomponenten und Ventile, die
bei Belastung durch falsche Einstellung der Betriebsparameter deren Lebensdauer im Laufe der Zeit
erheblich verkirzen und damit verbundene zusatzliche Kosten verursachen.

Zu diesem Zweck muss die korrekte Einstellung der folgenden Parameter sorgfaltig evaluiert werden:

Arbeitszeit, auch bekannt als ztindet von Magnetventilen oder Piloten bei pneumatischen Ventilen (es
wird empfohlen, die Anweisungen des Ventilherstellers zu befolgen)

Pausenzeit zwischen einem Schuss und dem nachsten, wobei auf die Dimensionierung des
Druckluftsystems zu achten ist, das den Betriebsdruck zum Zeitpunkt des Schusses gewahrleisten
muss. Pausenzeiten zwischen der Betatigung eines Ventils und dem nachsten Verhindern, dass das
Druckluftsystem die erwarteten Betriebswerte erreicht.

Diese Situation ist sehr gefahrlich fur das reibungslose Funktionieren des Waschsystems, denn wenn
der Druck an den Ventilen niedriger ist als der vorher festgelegte Wert, z. B. 5 ATM, aber nur 2 ATM, wird
die Wirkung der Druckluftabgabe auf die Filterteile (Beutel oder Kartuschen) durch fehlerhafte
Reinigung zunichte gemacht.


http://www.esaelectronic.it/deu/prodottiTC.php?id=TC50&ax=0&ti=4&pa=$pa
http://www.esaelectronic.it/deu/codiciAtex.php

KOSTENEINSPARUNGEN BEI DER PRAVENTIVEN KONTROLLE VON BETRIEBSANOMALIEN
Die Steuerung zur Vermeidung von Storungskosten basiert im Wesentlichen auf drei Punkten:

1 Mit TC-Sonden auf gebrochene Hilsen prifen

Bruche in den Filterteilen ermdglichen das Entweichen von umweltschadlichem Staub in die
Atmosphare, mit schwerwiegenden Folgen fur die Umgebung, mit erheblichen Kosten und Strafen.

2 Uberpriifen Sie den reibungslosen Betrieb der Ziindventile.

Der ordnungsgemaBe Betrieb der Ventile ist unerlasslich, um sicherzustellen, dass das Filtersystem

Alr Pressure (Bar) & | 1 | 1 wie vorgesehen funktioniert.
5':: S O O Y R Die Ventile kdnnen aufgrund von versehentlichen
ST 45- ———-I—:i_—— —]—:i_‘ Anomalien elektrische, pneumatische oder
TP30 set :1.:i 1 f i — mechanische Probleme aufweisen.
2-:: —= ::L (. :}Eﬁt ~  Durch den Einsatz des Druckmessumformers TP30
1] IR | IR I N — | E— kénnen Sie solche Probleme verhindern und
———l——tf———f— - melden.
S R il | S Wil IS
Valve pulse I I I TH™  Vergleicht man den Druckabfall im
O"T'—-‘E—JI-—-‘E— I Druckluftbehalter uber TP30 mit der Betatigung des
of - Ventils, erhalt man das Ansprechverhalten auf die
TP30 contact | | " Ventilbetatigung. Wenn das TP30 nicht reagiert,
Close[- — — S wurde das Ventil nicht aktiviert und funktioniert
o . daher nicht.

3 Uberpriifen der Alarmwerte auf Max dP

Die Erhohung des dP-Wertes uber die Grenzen des regularen Betriebs,
des Differenzdrucks zwischen dem Lufteinlass und dem Luftauslass

des Filtersystems, kann zu ernsthaften Problemen flir den B
Produktionszyklus fuhren, in dem sich das Filtersystem befindet. A IZ:Z —@]le
Dieser Alarm wird durch einen Kontakt in der Klemme signalisiert L Q|7

Die Ursachen fur diese Probleme kdnnen pneumatisch oder elektrisch '
sein (fehlerhafte elektrische Verbindung, defekter Magnet).

Ein Mangel an Druckluft kann eine der Hauptursachen fur den Anstieg
Uber die Alarmschwelle des maximalen dP-Wertes hinaus sein.

Es wird empfohlen, einen Druckschalter am Druckluftbehalter zu installieren, der die Zustimmung
zum Reinigungssystem gibt. TP30 kann fiir die Doppelfunktion von Schusssteuerung und
Druckschalter verwendet werden.

Elektrische Probleme kénnen sowohl das elektrische System der Ventile als auch die
ordnungsgemaBe Funktion des Sequenzers beeintrachtigen.

Mit entsprechenden VorsichtsmaBnahmen ist es moglich, solche Anomalien mit Alarmen zu
verhindern und zu melden.


http://www.esaelectronic.it/deu/prodottiTC.php?id=TC50&ax=0&ti=4&pa=$pa
http://www.esaelectronic.it/deu/prodotti0.php?id=TP30&pa=$pa

EINSPARUNGEN DURCH KONTINUIERLICHE UBERWACHUNG DES ANLAGENBETRIEBS

Eine weitere wichtige Steuerung zur Planung der Wartung der Systeme besteht in der Uberwachung
und Erfassung von Betriebsdaten, wodurch Stillstdnde aufgrund von Ausfallen reduziert werden.

Die Erfassung von Betriebsdaten der Anlage erméglicht es IThnen, eine Historie der Parameter zu
erhalten und Storungen hervorzuheben, die es lhnen ermdglichen, Wartungseingriffe zu planen, wenn
die Produktion gestoppt wird, z. B. wahrend der Ferien oder aus anderen Grinden.

Diese Steuerung kann durch AnschlieBen des betreffenden Gerats an einen Remote-PC erfolgen.
Zu diesem Zweck muss eine spezielle Software auf dem PC installiert werden, wie z.B.: ESANET

Alternativ ist es moglich, die Gerate tUber FIELDBUS an SPS anzuschlieBen.

Far weitere Informationen und Details wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung:
ESA Electronic Engineering



http://www.esaelectronic.it/deu/esanet.php
http://www.esaelectronic.it/deu/Utecnico.php

