TP30 DRUCKSCHALTER FUR DIE AKTIVIERUNG UND DRUCKLUFTSTEUERUNG
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1.1 BESCHREIBUNG

TP30 ist ein Druckregler mit Kontaktstiick. Der Verbindungspunkt des Kontakts ist mittels eines Bedienungsknopfs innerhalb des
angegebenen Verstellbereiches verstellbar. Das Ausgangskontaktstiick kann wie folgt verwendet werden: NO, NC oder SPDT.
(Siehe Verbindungen auf der folgenden Seite).

Wahrend der TP30 Standardanwendung TP30 wird die Verbindung an die Sequenziergerate unserer Produktion sowie die
Elektroventilsteuerung mit Option D5a und/oder B6-TP30 (Option auf Wunsch) fir den OFFNUNGSTEST DER
ELEKTROVENTILE und die DRUCKKONTROLLE IM BEHALTER verwendet.
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2.1 AUSFALLARTEN DIE VON TP30 NACHGEWIESEN WERDEN

1. Elektrische Storung (Unterbrechung des Stromkreises des Sequenziergerates, des Elektroventils, fehlende elektrische
Impulssteuerung des Sequenziergerates).

2. Mechanische Storung (jegliche Hinderung der Elektroventil6ffnung, wie zum Beispiel bei Frost, Rostbildung auf den
mechanischen Elektroventilelementen).

3. Pneumatische Storung (beschadigte Elektroventiimembran, beschadigte oder verstopfte Luftleitung, fehlender
Luftdruck).

3.1 OFFNUNGSTEST DES ELEKTROVENTILS

Diese Anwendung ermdglicht die durchgefiihrte Elektroventilaktivierung durch das Sequenziergerat zu tUberprifen.
Nachdem ein Elektroventil aktiviert wurde, entsteht im Druckluftbehalter ein Druckabfall. Dieser Druckabfall wandelt den
Kontakt des TP30 um und Ubermittelt die Information an das Sequenziergerét der Elektroventilsteuerung.

Mit der Gegenuberstellung des vom TP30 erzeugten Impulses mit der Elektroventilaktivierung ist es moglich, die
tatsachliche Elektroventil6ffung zu bestimmen.

Falls nach der Elektroventilsteuerung TP30 keine Antwort auf den durchgefiihrten Schuss erhalten wird, aktiviert das
Sequenziergerat einen zweifachen Alarm:

a) Einen sichtbaren Alarm, mit der Feststellung der beschadigten Elektroventile.

b) Relaisalarm mit dem im Klemmbrett verfiigbaren Kontakt.

Die standige Uberwachung des Blassystems erméglicht eine sofortige Feststellung der beschadigten Elektroventile.

Fur zusatzliche Details konsultieren Sie bitte die Beilagenbeschreibung der Option B6-TP30 des Steuergerat -
BENUTZERHANDBUCHES.

4.1 DRUCKKONTROLLE DES BEHALTERS

Diese Anwendung liefert Informationen in Bezug auf den Behalterluftdruck mit héherem Druck als der eingestellte Wert
mittels eines Bedienungsknopfs, der auf dem TP30 vorhanden ist.

Durch die Verbindung des Ausgangskontaktes auf dem Tp30 mit dem Sequenziergerét ist es mdglich, einen doppelten
Alarm zu liefern.

Einen sichtbaren Alarm, mit der Feststellung des fehlenden Luftdrucks.

b) Relaisalarm mit dem im Klemmbrett verfiigbaren Kontakt.

Fur zusatzliche Details konsultieren Sie bitte die Beilagenbeschreibung der Option D5a des Steuergerat -
BENUTZERHANDBUCHES.

5.1 INSTALLATION UND KALIBRIERUNG

Fur einen korrekten Betrieb und vor allem fiir die Kontrolle der Elektroventilaktivierung TP 30 muss gegeniiber dem
Drucklufteingang am Behalter montiert werden, so wie es auf dem Bild, Seite 1 abgebildet ist.

Durch eine nicht fachgerechte Installation kann es zu Schaden kommen. Zur Tarierung des TP30 wie folgt fortschreiten:

1. TP30 auf dem Behdlter und dem angegebenen Punkt befestigen.

2. Den Druck der Druckluft auf den fir die Anlage mindestens eingestellten Betriebswert bringen.

3. Mit den Klemmen 1 und 2 des TP30 verbinden. Dabei handelt es sich um einen Tester, der den Zustand des
Ausgangskontaktes Giberwacht.

4. Den Bedienungsknopf von TP 30 so einstellen, dass der Kontakt von geschlossen auf offen umstellt.

5. Den Bedienungsknopf durch das Einwirken einer Schraube auf dem Bedienungsknopf sperren und dafiir den
beiliegenden Schliissel verwenden.

i
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‘; Wir behalten uns das Recht vor Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.



6.1 TECHNISCHE MERKMALE

Max drick 20 bar

Range 0.5 + 8 bar

Ausgangssignal Micro switch SPDT (28VDC-4A/230VAC-3A)
Temperaturbereich -20 ++80 °C

Staubschutz IP65

Elektrischer anschluss DIN 436650

Prozessanschluss G1/4" Schott Gas

Ohmsche Last 6 A@ 250 VAC-3 A @ 24VDC

Induktive Last 1A@250VAC-1A @ 24VDC

7.1 INSTALLATION UND KALIBRIERUNG

8.1 GEWAHRLEISTUNG

Die Gewabhrleistung betragt 2 Jahre. Die Firma ersetzt die elektronischen Bauteile ausschliesslich in unserem Labor, wenn
nicht anders vereinbart und nur nach vorhergehender Genehmigung.

GEWAHRLEISTUNGSAUSSCHLUSS

Ein Ausschluss der Gewahrleistung erfolgt bei:

1) Missbrauch und Reparatur ohne Genehmigung

2) Falscher Einsatz der Steuerung ohne Beachtung der technischen Angaben
3) Falsche elektrische Anschliisse

4) Nichtbeachtung der Installationsvorschriften

5) Einsatz ohne Beachtung der CE-Vorschriften

6) Wettereinfliisse (Blitzschlag, elektrostatische Entladungen) Uberspannung



EXAMPLE 1: TP30 CORRECT OPERATING

For correct operating of TP30 it has to be set at pressure level a little
bit less than the air pressure inside the tank. In the example the air
pressure in the tank is 4 bar and the TP30 is set at 3.5 bar. (See page
2 of the manual)

When the electrovalevs is activated the air pressure in the tank drop
and if the pressure drop become minimum 0.5 bar under the set level
in TP30, the output contact of TP30 change from open to close.

At the end of pulse duration when the electrovalve switch Off the air
pressure in the tank is restored and the TP30 output contact change
from close to open.
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EXAMPLE 2: TP30 WRONG OPERATING

When there is a big difference between air pressure in the tank and
the set value of TP30, it could be operate in wrong way and an alarm
of no activation of the electrovalevs could be occur.

In the example the air pressure in the tank is 5.5 bar and TP30 is set
to 3.5 bar.

When the electrovalves is activated the air pressure drop inside the
tank does not reach a pressure value less than 0.5 bar of the TP30 set
value.

In this case the status of the TP30 output contact does not change and
an alarm ocour in the device connected to TP30,
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EXAMPLE 3 :TP30 WRONG OPERATING

If the air pressure in the tank is less than TP30 set value it operate in
Wrong way,

In the example air pressure in the tank is 3 bar and TP30 set is 3.5
bar.

‘When the electrovalves is activated the air pressure drop inside the
tank does not cause any variation of the output contact status of TP30
because it remain always under the TP30 set.

An alarm occur in the device connected to TP30.

Air Pressure {Bar) |
S

S

4

TP30set 3.

Tank air press.

2.3
g
1S
1
0.3

Valve pulse
Cn

EXAMPLE 4: TP30 WRONG OPERATING

In the example below TP30 is set in correct way at pressure value a
little bit less than operating air pressure in the tank.

In the example the air pressure in the tank is 3.5 bar and TP30 is set
to 3.5 bar,

When the electrovalves is activated the air pressure drop inside the
tank does not reach a pressure value less than 0.5 bar of the TP30 set
value.

In this case the status of the TP30 output contact does not change and
an alarm could be occur in the device connected to TP30,

This situation could be caused by TP30 mounted in wrong postion
(see picture in the manual) or by plant design.
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